RAYDENT Studio

Su Solucion de Impresion Dental 3D




RAYDENT Studio

Experiencias de impresion rapidas y de alta precision en su tratamiento diario.

La impresora dental RAYDENT 3D es
adecuada para la industria dental, especificamente para:

Coronas y puentes temporales

Tiempo de impresion 20-25 min J Q‘w

Presicion prom. 40 pm

Guias quirargicas <o
Tiempo de impresion 40-50 min / Mitad 25-30 min _ -:‘
LY andll

Presicion prom. 50 pm

Modelos dentales
Tiempo de impresion 40-50 min

Presicion prom. 50 pm
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Tecnologia RAYDENT pica Caracteristicas de software

de construccion

/ La solucion de impresion 3D, disefiada para profesionales dentales
Objeto

RAYDENT Studio utiliza tecnologia LCD,
la que se usa en los teléfonos moviles. )
LCPS proporciona impresién rapida con Resina
alta precision y uniformidad mejorada
en un cuerpo de tamafo de impresora

Recipi . > - e
_— Lecpe Orientacién automdtica para posicién éptima

Generacion automatica de soportes

ssssss

Panel LCD

convencional compacto. LED de luz Ultravioleta - Reparacion automatica de malla y corte de capas
. para inspeccién de canales
u - Gestion de multiples impresoras o
Solidificacién Plana de cristal liquido - Condiciones de impresion preestablecidas para una impresion
exitosa

- Control de mascara dindmico para una impresion mas rapida

VatS (rECiDiente de rESina) dESEChables - Desplazamiento del orificio guia para el ajuste del orificio
para una facil gestion. R |

Ray adopto los vats desechables para guiar a los usuarios
a tener menos problemas para manejar tanques y reducir
el desperdicio de material de resina.




Materiales pald imDFESién 3D Para coronas y puentes temporales RAYDENT C&B

RAYDENT ofrece varios tipos de resina para una amplia gama de aplicaciones.
Estos también son biocompatibles y lavables con agua (proceso de limpieza sin alcohol). - Biocompatible Clase lla
- Lavable con agua

- Baja viscosidad

- Alta resistencia a la abrasion

- Resistente a la rotura y a la flexion
- Tono natural del diente: A2

- Longitud de onda: 405 nm

Propiedad Estandar Resultado
RAYDENT C&8 Viscosidad de Brookfield a 23°C 0.9-1.4Pa’s
RAYDENT SO Fuerza de flexion DIN EN ISO 10477 > 90 MPa
Absorcion de agua DINENISO 10477 14 pm /mm3
Solubilidad en agua DIN ENISO 10477 0.4 pm /mm3
RAYDENTC&B .- Biocompatibilidad DIN EN ISO 10993-1 cumple

RAYDENTSG it
_— Tipo de paquete Modelo Contenido
Bolsa RCBOZ2PW 500g (20g x 25 bolsas)

Botella RCB10BW 1kg (Lkg x 1 Botella)




RAYDENT SG Para guias quirdrgicas Para modelos dentales RAYDENT DM

- Biocompatible Clase | - Lavable con agua
- Lavable con agua - Baja viscosidad
- Baja viscosidad - Protésico / Ortodoncia / Termoformado
- Resistente a laroturay a la flexion - Tono amarillo intenso / gris
- Tono amarillo transparente - Longitud de onda: 405 nm

- Longitud de onda: 405 nm

Propiedad Estandar Resultado Propiedad Estandar Resultado

Viscosidad de Brookfield a 23°C 1.0-2.4Pa's Brookfield viscosity at 23°C 1.0-2.4Pa’s

Fuerza de flexion DINENISO 20795-1 > 80 MPa Dureza Shore ISO178 > 89 MPa

Médulo de flexién DIN ENISO 20795-1 > 2,000 Mpa

Biocompatibilidad DINENISO10993-1 cumple

Tipo de paquete Modelo Contenido Tipo de paquete Modelo Contenido T
Bolsa RSGO2PW 500g (20g x 25 bolsas) Bolsa RDMO2P 500g (20g x 25 bolsas) .

Botella RSG10BW 1kg (1kg x 1 Botella) Botella RDM10B 1kg (1kg x 1 Botella)




Unidad de curado RAYDENT

La unidad de post curado de RAYDENT esta disefiada para odontologia digital.

Esta personalizado con los materiales de impresiéon RAYDENT 3D.

Los ajustes preestablecidos se pueden personalizar por tipo de resina en el software de la impresora
RAYDENT 3D.

Aplicaciones de la unidad de curado RAYDENT
- Coronas y puentes temporales

- Guias quirdrgicas

- Modelos dentales

En particular,

el tiempo de curado de las coronas

y puentes para un tono de dientes perfecto
es de aproximadamente 10 minutos.

Las especificaciones estan sujetas a cambio sin previo aviso.

Especificaciones técnicas

Impresora 3D (RAM600)

Dimensiones 31x21x37cm
12.2x8.3x14.6in

Peso 6.5kg/14.3 Ibs

Temperatura 5~35°C

de funcionamiento 41~95°F

Requerimientos 100-240 VAC, 50/60 Hz

de energia (24 VDC, 2.5 A, Adaptador de CA/CC)

Conectividad Ethernet

Especificacion de UV 405 nm
1EC62471

Software

Caracteristicas Orientacién automatica para una posicion optima
Generacion automatica de soportes
Reparacién automatica de mallas
Corte de capas para inspeccién de trayectoria
Impresion 6ptima preestablecida para salida

Requerimientos Windows 7 32 / 64bit (o superior)
de sistema 4GB RAM (o superior)

OpenGL 3.2 (o superior)

Tipo de archivo .STL or .0BJ

Propiedades de impresion

Tecnologia Solidificacion Planar de Cristal Liquido
Resoluciéon XY 47um

Volumen 100 x 64 x 70 mm

de construccién 3.9x2.5x2.8in

Espesordelacapa 50 pm, 100 ym
(resolucién del eje)

POST-CURING UNIT (RPC500)

Dimensiones 22x15x26cm
8.7x5.9x10.2in
Peso 2.5kg/5.51Ibs
Requerimientos 100-240 VAC, 50/60 Hz
de energia (24 VDC, 2.5 A, Adaptador de CA/CC)

Especificacion de LED 395 nm
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Ray

HQ. 12th Fl. 221, Pangyoyeok-ro, Seongnam-si, Gyeonggi-do, 13494, Republica de Corea del Sur
MFR 265, Daeji-ro, Suji-gu, Yongin-si, Gyeonggi-do, 16882, Republica de Corea del Sur
Tel. +82. 031. 605.1000 E-mail ray_sales @raymedical.co.kr

RAY México.

Blvd. Miguel de Cervantes Saavedra 251, Ofic. 201,

Granada, Miguel Hidalgo, C.P. 11520, Ciudad de México

Tel. +52.1.55.7589.9924  E-mail mexico@rayamerica.com

www.raymexico.com

RBS-RD61 (rev.1)
El disefio y las especificaciones estan sujetos a cambios sin previo aviso.



